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L ECA EINDICAIOR

Human Healkh

Energy Conservation

Water Pollution

Recyclability

Water Conservation

Toxics

Indoor Air Quality

Greenhouse Gas Emissions

Fonte Terrachoise-

http://www.terrachoice.com/files/EcoMarkets%202009%20Summary%20Report%20-

Importance of Environmental Issues
(On a scale of 1-6 where 1 is least important and 6 is most important)

%200¢t%202009.pdf
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e/o per illuminazione)
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(es. laminazione)
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Eventuali y » RIFIUTI SOLIDI GENERATI
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Globale Effetto serra IMPATTI
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Indicatori di impatto ambientale

MATERIE PRIME CONSUMATE: tra queste vi e TACQUA.

L'acqua rappresenta un bene primario, la cui distribuzione non uniforme,
scarsita e sfruttamento sempre piu massiccio, rendono lo stress oggi applicato

intorno alla sua corretta gestione sempre maggiore.

]
|-‘. ‘

water .
fFootgeint

Il Water Footprint, permette di misurare la “quantita di acqua necessaria” per

produrre un determinato prodotto, verificabile e confrontabile da parte di

gualsiasi utilizzatore.
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Disponibilita di acqua: dall’abbondanza alla scarsita

Lo scenario attuale di utilizzo delle risorse Lo scenario di riferimento attuale e futuro delle risorse idriche

idriche disponibili ci sta portando allo

. - . 0GGI DOMANI
sfruttamento di quantita di acqua enormi,
specialmente se si pensa che soltanto lo cambiamento
0,001% dell’acqua presente sul nostro g inquinamento R
0 O
pianeta e effettivamente disponibile per : :
I'utilizzo da parte dell’'uomo, poiché di M VY B VYUY v vy ey
sufficiente qualltél e accessibile a costi Cause dell'aumento della domanda d’acqua
accettablll : & incremento demografico é aumento del benessere “! +1  sviluppo socio
= economico
In un futuro prossimo, anche a causa @ 7 s _ ,
processo cambiamento biocarburanti
. di urbanizzazione 90  apitudini alimentari
del riscaldamento globale e
dell’lnql“namento, |a quantlta dl acqua Fonte: Barilla Center for Food & Nutrition, 2011

dolce a disposizione potrebbe non essere piu sufficiente a soddisfare la crescente domanda.
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Scenari futuri di utilizzo dell’acqua — cosa succedera nel 20307

L’agricoltura sara ancora il comparto Il peso dell'industria rimarra stabile o in lieve
q| maggiore a_lss_orblmento delle risorse diminuzione, grazie soprattutto allincremento di
idriche mondiali. efficienza che caratterizzera i processi produttivi.
| consumi del settore domestico, invece,
Il prelievo delle risorse idriche per tipologia di settore: le prospettive future SUbirannO un rapido incremento
Iotale di acqua T T sorpassando il settore industriale.

Uso agricolo Incremento del prelievo di risorse idriche per tipologia di settore e per area geografica 2005-2030

Uso industriale
Uso domestico Cina
India

Africa sub-sahariana
Resto dell'Asia

Nord America
Europa

Sud America

Oceania Z20 7
. . s s . )
100 200 300 400 500 600

M Uso agricolo M Uso industriale M Uso domestico

=]

Fonte: rielaborazione The European House-Ambrosetti su dati 2030 Water Resources Global Water Supply and Demand
Mode!, International Food Policy Research Institute.

Fonte: WBCSD, Facts and Trends - Water, cit.
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Water Footprint

WFP: Che cosa si intende? NETW@O®RK

Il Water Footprint — detto anche impronta idrica o virtual water content — & un
indicatore complessivo e multidimensionale caratterizzato dai volumi di acqua
dolce direttamente o indirettamente consumati per realizzare un prodotto e

calcolato tenendo conto di tutte le fasi della catena di produzione.

Come indicatore per il “consumo di acqua”, il Water Footprint differisce dalla

classica misura di “prelievo di acqua”:

1. La quota di acqua prelevata e non consumata (ossia che ritorna alla fonte
dalla quale e stata prelevata), non deve essere conteggiata nel calcolo.

2. Tiene conto sia del consumo diretto e indiretto dell’acqua, sia dell’acqua di

evapotraspirazione, che di quella inquinata a seguito del suo utilizzo.
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Il Water Footprint ha tre componenti:

* la green water (o impronta idrica verde) rappresenta principalmente il volume di
acqua evapotraspirata dalle piante durante la fase di coltivazione;

* la blue water (o impronta idrica blu) rappresenta il volume di acqua utilizzata che
non torna, a valle del processo produttivo, alla fonte dalla quale proviene;

* la grey water (o impronta idrica grigia) rappresenta il volume di acqua inquinata, che
puo essere quantificata calcolando il volume di acqua necessario per diluire gli agenti
inquinanti, riportando la concentrazione ai livelli naturali del corpo ricettore entro |l
guale viene rilasciata.
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> Tiene conto :

>

Il Water Footprint di un prodotto

» e il volume di acqua utilizzato per realizzare un

prodotto, sommando tutti gli usi nei diversi step della

catena di produzione;

Ha una dimensione temporale e spaziale: quando e \\!\
“*‘Pt-.

y

dove I'acqua viene utilizzata;

i

4

¥ 500-1000
00

% dellutilizzo diretto di acqua nelle attivitd =vee -

1000-1700 B Nessun dato

condotte per produrre il prodotto finale;

*

D)

» dell'utilizzo indiretto di acqua necessaria alla
produzione delle materie prime;

Ha tre componenti: green, blue e grey water.
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\WATERFOO PR

M > 5000 ™ 500-1000
[ 1700-5000 <500
1000-1700 B Nessun dato

Disponibilita di acqua dolce (m3 pro capite all’'anno)
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Un uovo (40 g) Un sacchetto di patatine

w0 fritte (200 g)
v |
water - " A
foot@kint Yo"
G 135 e ﬁ 185
Un foglio A4 (80 g/m?) Un Pg_rj-lfnd-m;c,a (70 g) Formaggio (100 9) Cioccolato (50 q) T-shirt (250 g)
P10 913 4
f »
-y v 9
» 500 860 2000
>
Una fetta di pane (30 g) Un‘arancia (100 g) U.“EJI"?E@E,’U 9 Un hamburger (150 g) 'Un paio di scarpe

di cuoio

-

" 50

‘ . " 1
2400 8000

Water Footprint medio globale di alcuni tipi di prodotti di uso comune (espresso in litri)
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Esempl per alcunl materlall da Imballaggio
valori espressi in litri per kg di prodotto | .

Es.carta vergine:

_ o Es. carta riciclata: S. cartoncino vergine: 721 Es. legno: Itri
Green Water: 1.029 litri L litri Green Water: 921 litri
Blue Water: 63 litri 29 litri G Water: 680 litri Blue Water: 2 litri
Green Water: - litri reen Wa er.. . |. ri ue Water: 2 litri
Blue Water: 29 litri Blue Water: 41 litri

ALU: 34 litri . y
it PET: 7 litri EPS: 6 litri PUR rigid foam: 74 litri
Green Water: - litri . . T
. o Green Water: - litri Green Water: - litri Green Water: - litri
Blue Water: 34 litri - . ) o
Blue Water: 7 litri Blue Water: 6-20 litri Blue Water: 74 litri
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Esempi per alcuni materiali da imballaggio
Valori arrotondati ed espressi in litri per kg di prodotto

CARTA LEGNO PLASTICA
«Carbon Footprint: 1+2 kg CO, «Carbon Footprint: 0,5kg CO, <Carbon Footprint: 2=-3,3-4,7kg CO,
*GER: 30+55 MJ di cui *GER:30 MJ di cui *GER: 70+100 MJ di cui
* da fonte rinnovabile: 5+37 MJ « da fonte rinnovabile: 20 MJ * da fonte rinnovabile: 1+—-3 MJ
*da fonte non rinnovabile: + da fonte non rinnovabile: » da fonte non rinnovabile:
8-24MJ (<<1kg) 6 MJ (<<1 ko) 6998 MJ (1,5+2 kQg)
* Water Footprint: 30+1092 litri * Water Footprint: 923 litri * Water Footprint: 5+90 litri
*Green Water: 0-+1.029 litri * Green Water: 921 litri * Green Water: - litri
*Blue Water: 3063 litri * Blue Water: 2 litri * Blue Water: 590 litri

 Grey water:  €)

Non e stato possibile reperire dati pubblici riguardo la Grey Water; e importante pero
tenerne conto in un processo industriale al pari della Green Water nel’analizzare il WF di
una coltivazione.
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Esempio: Water Footprint del cartoncino da imballaggio

Valori arrotondati ed espressi in litri per kg di prodotto

. + : : =
Materie prime . Fase_ di lavorazione e ,
(legno) produzione del cartoncino
Green Water: Green Water:
680 litri - litri
Blue Water: Blue Water:
- litri 41 litri Es. cartoncino vergine: 721 litri

Green Water: 680 litri
Blue Water: 41 litri
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Attenzione verso la tematica acqua

OUI A L’'ELECTROMENAGER, NON AU GASPILLAGE D'ENERGIE |

177
e kWh/annum
46 | 5.5 ®|(Ie
kg 57 dB

—

., Baromeétre
““écologique )27: @@L L

Effet
a Eau ‘ FASR @ Terre

39,794 1,14%7  0,7479

“hopscoi

propulsé par

@ Cliquez pour en savoir plus

g Discounteo participe a I'expérimentation nationale de mise a
..':",’ P disposition d'informat nnementales initiée par le Grenel

Environnement. Plus dinformations

RISULTATI AMALISI LCA SEMPLIFICATA

Campa di applicazione:
Imbalks pear 1,51

W .. E—]
Frirma
D —— 2010
Frima LA PREVENZIONE
@ Ko ECOEFFICIENTE

&
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Esempi di sostenibilita in azioni di pack management
(DOSSIER CONAI 2010)

uwhon

Riduzione 50% MP
vergine ed utilizzo
cartariciclata.

Benefici ambientali Q | |
trascurabili sul consumo co,

di acqua dovuto al Prima

maggiore utilizzo di carta  z; Eenergia Dopo

In sostituzione delle ‘ ‘ Prima

singole buste in plastica @
0% 25|% ED|?:- ?5|% Pr:;r;’:-

a cura di Life Cycle Engineering

Source: http://www.thecoca-colacompany.com/presscenter/TCCC_TNC_WaterFootprintAssessments.pdf © 2012 Life Cycle Engineering
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Esempi di sostenibilita in azioni di pack management
(DOSSIER CONAI 2010)

Riduzione peso e
volume
dell’imballaggio in
schiuma PU

Prima dell’intervento Dopo lintervento

| |

su tutti gli indicatori (-

Source: http://www.thecoca-colacompany.com/presscenter/TCCC_TNC_WaterFootprintAssessments.pdf © 2012 Life Cycle Engineering
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Esempi di aziende che hanno calcolat
prodotti: the Coca-Cola company

Indirect Water
Use in the Direct Operational ] 35 litri
Supply Chain Water Use Water Footprint
‘ ' m | (12 Liters) (15 Liters
: Packaging é u Green | 43%
B | ki Blue | Z3%
i eicns (8 Liters)
i : \ 4

t;%ﬁ%g%i? Quasi la meta del Water Footprint (43%)
"I diuna bottiglietta di Coca-Cola da 0,5 |
prodotta in Olanda e dovuto alla green e
blue water della fase di produzione delle
barbabietole da zucchero.

Sulla blue water si ipotizza che il
contributo della bottiglia sia circa il 2%,
cioe circa 0,5% del totale del WF.

Liters/Kg Sugar

N = Transport/Energy M = Grey Water M = Blue Water [N =Green Water

Water Footprints of Beet Sugar Across Growing Regions
Source: http://www.thecoca-colacompany.com/presscenter/TCCC_TNC_WaterFootprintAssessments.pdf © 2012 Life Cycle Engineering
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*E’ importante adottare in modo sistematico l'impiego dellimpronta idrica

quale strumento di valutazione complessiva degli impatti ambientali delle

persone, delle imprese e dei prodotti

* risvolti sociali derivanti da una gestione migliore dell’acqua, cercando di agire
ove possibile sulle fasi e processi critiche dal punto di vista dei volumi di
acqua impiegati e sprecati nonché la lo loro localizzazione geografica,

 aspetto economico (consumare meno come un risparmio)

 aspetto ambientale-normativo (le norme sull'utilizzo dell’acqua

e sulla qualita dell’'acqua tenderanno ad essere sempre piu restringenti).
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EONCLLESION Faie

ECONOMIC
Profit

Si stainable |

SOCIAL eabiity .+ ENVIRONMENTAL
S Planet

ECONOmMICS
SOCIAL ASPECTS

\’
ENVIRONMENT ‘.

SOSTENIBILITA

RICICLO OGG
090 Approccio
complessivo
Pack usa e getta, tutela degli aspetti
aumenta il volume economici, ambientali
SICUREZZA dei rifiuti e sociali

Tutela dellambiente

FUNZIONE "70-’80
tutela della salute
‘50 del consumatore

migliora la conservazione
del cibo e aumenta la
diffusione dei prodotti
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