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LINEE GUIDA E METODI DI VERIFICA DELLA QUALITA DEGLI IMBALLAGGI IN EPS

L'EPS e utilizzato da anni nel settore dell’imballaggio in quanto permette di realizzare qualsiasi
tipologia di imballo adattandosi alle varie funzioni e prestazioni finali richieste di diversi ambiti
applicativi, incontrando la soddisfazione di produttori e utenti finali.

E estremamente complesso progettare un manufatto in grado di proteggere completamente il
prodotto imballato sia che si tratti di un imballo industriale sia di un imballo di consumo.

La realizzazione di un imballaggio finale di qualita presuppone infatti un processo produttivo
articolato che richiede continue verifiche e controlli durante I'intera catena di produzione, dalla
materia prima al prodotto finito.

Le “Linee guida e metodi di verifica della qualita dell’EPS a supporto dei produttori e degli “utenti
finali” (clienti)” rappresentano un primo strumento per uniformare le aspettative tra utenti finali
e produttori/trasformatori condividendo proprieta dell’lEPS da controllare, prestazioni da
identificare e metodologie di valutazione da adottare.

Le linee guida si applicano solo ai prodotti in EPS stampati e non riguardano la produzione di
prodotti in EPS ottenuti mediante taglio da blocco.

L'EPS viene utilizzato per la fabbricazione di prodotti impiegati nei materiali d’imballaggio
utilizzati nelle (ma non limitati alle) seguenti cinque aree:

ELETTRODOMESTICI

AGRICOLTURA “vassoi per sementi”

Contatto con ALIMENTI

FARMACEUTICA

HVAC (riscaldamento, ventilazione e aria condizionata)

Ogni area di applicazione presenta requisiti specifici, ma anche requisiti di utilizzo generale.

Le linee guida consistono di una sezione generale comprendente le cinque aree di cui sopra,
ognuna descritta anche in maniera piu approfondita, al fine di soddisfare i requisiti specifici degli
utenti finali.
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Le linee guida forniscono informazioni accurate sulle proprieta principali del prodotto per gestire
la qualita durante la fase di produzione e il controllo e I'accettazione da parte degli utenti finali.
| requisiti del prodotto devono soddisfare i requisiti per il quale il prodotto é stato realizzato.

Qualsiasi area di prodotto implica un’analisi trasversale dei requisiti necessari sulla base delle
norme comunemente utilizzate. Nell'industria alimentare ci sono requisiti obbligatori derivanti
dalle direttive europee e da quelle nazionali.

Tutte le informazioni riportate sono derivate da un’attivita condotta in recente passato con la
condivisione e il supporto di EUMEPS.

Altre regole generali altrettanto importanti comprendono il rispetto del REACH, un
atteggiamento rispettoso dell’ambiente e il riciclaggio dei prodotti dismessi.

Secondo la tecnologia di lavorazione utilizzata € anche possibile eseguire una finitura superficiale
ottenendo maggiore resistenza meccanica, minore assorbimento d’acqua, migliore igiene e
facilita di pulizia.

Ad esempio, per quanto riguarda l'uso di polistirene espanso EPS, si specifica che € possibile
creare contenitori in EPS utilizzando la “tecnica di cristallizzazione della superficie”.

Le qualita piu interessanti per I'industria dell’'imballaggio stampato includono:

- Proprieta del materiale (EPS)

- Proprieta del prodotto, considerando I'imballaggio vuoto in EPS, sia diviso in parti (ad
esempio se & costituito da un contenitore e una copertura) che come imballaggio completo.

Le due fasi sono principalmente le seguenti:

1. FASE DI CONTROLLO: eseguita da produttori di imballaggi in EPS. Questa fase comprende
verifiche/analisi eseguite durante il processo di produzione standard, per garantire coerenza
nei processi e quindi la verifica delle prestazioni mediante il controllo della produzione in
fabbrica.

2. FASE DI VERIFICA: eseguita dagli utenti finali degli imballaggi in EPS per verificare la
conformita tecnica e la conformita degli imballaggi in EPS, attraverso metodi analoghi e
condivisi.
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La seguente tabella riassuntiva illustra le proprieta piu adatte e rappresentative di ciascun utilizzo
da esaminare, al fine di garantire una qualita adeguata degli imballaggi in EPS.

TABELLA RIASSUNTIVA  » X~ identifica la funzione necessaria per caratterizzare la performance finale

AREE DI APPUCAZIONE DELL" EPS
VASSOI0 Tt
! )

Wik 2

PROPRIETA/REQUISITI ook ! inuso

|

Contenuto di Pentano e degli isomert [%]
Ritardante di lamma
Conformitd REACH
Conformita Rosh
Contenuto monomero

Densita (Kg/m3] [g/1]
Tolleranza di densita [%) X | X A

Peso seccolg]

Tolleranza del peso [%) 7 X X X

Dimensioni tm]

Tolleranze dimensionali [mm] |

Conducibilita termica [W/mK]
q [m2x/w]

R

imento della temp ottimale
all'interno dell'imballaggio EPS

Contenuto di umidita [%)

Assorbimento dell'acqua [%]

Igiene della superfice

C alla flessi [kh]

]

o e o e
e B > (D] <

[« alla compressione [KPa]

Resistenza alla pressione di pollice @
ginocchio

R S Rl S

Rnh;enn alla compressione [KPa]
Prova precarico superiore
Prova di bloceaggio con ganasce

e
e

Prova di oscillazione

Prova di piano inclinato con o senza barra

Prova con carello manuale

°
H
-3
g
g
™ e [ [De
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ELETTRODOMESTICI

PROPRIETA/REQUISITI

cosi com'e n uso

MATERIA PRIMA (non espanso)
Contenuto di Pentano e degli isomerl [%] 45%s7
Warared famm Ds e
Conformith REACH Soddisfatto
Conformita Rosh Soddisfatto
Contenuto monomero $01%
Contenuto totale di acqua nella materia prima (%) 1%
Densitd (Kg/m’] [g/1] da concordare con | clienti
- aumwg 110%
Tolleranza di densitd (%) ;z.:.-,:ew :
 Pesosecco [g] da concordare con i clienti
- $25g +20%
Tolleranza del peso [%) i.s:‘;.”. : g’l‘
Dimensioni [mm) EES PO e /e
$10 mm 215%
Tolleranzie dimensionalijmen) e
2150 mm 1%
Condudibilith termica (W/mK]
lente [m*K/W]
to defla temp ottimale
allinterno dellimballaggio EPS
~ Valore standard: Umidith massima
Contenuto di umidita (%) f:“ prpe s“‘"m*m‘“?’
relativa di aria nells materisle EPS)
Assorbimento dell'scqua (%) $10%
\giene della superfice da calcolare
C ento alla flessione [KPa) da calcolare
Comp alla compressione [KPa) da calcolare
@ pressk polT ‘ginocch da calcolare
alla compressione [KPa] da calcolare X
h;-;eanco superiore x
Pr;-dw«nm X
~ Prova di oscillatione x
Prova di pianc inclinato con o senza barra x
Prova i caduta x
~ Prova con carello manuale x

TEST DI CONTROLLO DURANTE LA PRODUZIONE (metodi di prova non standardizzati)

—;mfullom

Invecchiamento
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VASSOIO PER SEMENTI

PROPRIETA/REQUISITI

cosl com'e in uso

MATERIA PRI mMA (non mmso)

Contenuto di umidita [%]

[¢ di Py ”Veidqlikomon[’tlii
Ritardante di fiamma
B Conformitd REACH
- Conformith RoSh
Contenuto monomero
Contenuto totale di acqua nella materia prima [%]

Densita [Kg/m3] (8/1]
dal6a22kg/m’ 110%
Tolleranza di densita (%] daBlwlqln‘ 1 8%
>30 kg/m* + 5%

B Peso secco [g]
dal6a22kg/m’ +10%
Tolleranza del peso [%] da23 a30kg/m’ 8%
- >30 kg/m* + 5%
= _Dimensioni (mm]
dal6a22kg/m’  £10%
da23a30kg/m' ¢ 8%
>30 kg/m* t 5%
Telleranzie dimensionalijmm] z g: g ::,I:: : ‘g:
>30 kg/m? + 5%
da23a30kg/m’ + 8%
>30 kg/m* 1 5%
Conducibilita termica (W/mK]
Resistenza termica oqulvdeme [m!ﬂWl
- A i della temp ottimale
ilnwmo dell'imballaggio EPS
Valore standard: Umidita lnulm
con

essiccazione naturale
segna al cliente: < nx(umldll
rdm di aria nella materiale EPS)

mommd&l'mﬁﬁ
|giene della superfice
~ Comp nto alla flessione [KPa)
Comportamento alla compressione [KPa]
e presons plice/gnoceh

Msunu alla oompmnone [ItPa]
Prova pm:arko supodote

Prova di bloccagglo con ganasce

Prova di oscillazione

mmpcnolndhammomubm
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CIBO

PROPRIETA/REQUISITI

MATERIA PRIMA (non
c di Pentano e degli isomeri [%)
Ritardante di fiamma
Conformitd REACH
Contenuto monomero
_ Contenuto totale di acqua nella materia prima [%]
Densita [Kg/m'] [8/1]

Tolleranza di densitd (%]

Peso secco 3]

Tolleranza del peso [%]

Dimensioni [mm]

Toleranzie dimensionalijmm)

Conducibilith termica [W/mK]
Resistenza termica equivalente [m2K/W]
A i della temp ottimale
all'interno dell’imballaggio EPS

Contenuto di umidita [%]

" Prova precarico superiore
Prova di bloccaggio con ganasce
Prova di oscillazione

Prova deim Iridlnato con o senza barra
 Provad caduta
Prova con carello manuale =S T
TEST DI CONTROLLD DURANTE LA PRODUZIONE [metodi di prova non standardizzati)
Prova vite
Microscopia
Prmfu;l;u;c
 Umidita
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PROPRIETA/REQUISITI
Contenuto di Pentano @ degh isomeri (%)
Ritardante di flamma
Conformitd REACH
 Conformith Rosh

Contenuto totale & acqua nella materta prima (%]
Densith (Ke/m3](e/)

Tolleranza di densith (%)

26/03/2024
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HVAC
EPS | cosl com'e inuso |

PROPRIETA/REQUISITI

MATERIA PRIMA (non espanso)
mmmewnwm
w‘}!n:a
Conformith REACH
Conformita RoSh
Contenuto monomero
Contenuto totale di acqua nella materia prima (%]
Densitd [Kg/m3) (g/1]

e

Tolenmdlduzdt:("l s

Peso secco [g]

Ll

Tolleranza del peso (%)

thnd;ll (mi

Tolleranzie dimensionali{mm) :g:gw
>30

L

me(w/m]
Resi ica equivalente [m2K/W)
M i della temp ottimale
S ST

p— e

Wmﬂml’&l
Igiene della superfice
Comportamento ala lessione (KPs)

Comp alla compressione [KPa)

2 pressione pollice/ginocchi
Resistenza alla compressione [KPa)]
Prova precarico suwkn”
Prova di bloccaggio con ganasce
 Prova di oscillazione
m&mmmmowﬁnm
Prova di caduts
Prova con carello manuale
TEST DI CONTROLLO DURANTE LA PRODUZIONE (metodi di prova non standardizzati)
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